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NANOTECH DIAMOND

Szanowni Panstwo,

Przedstawiamy nowq edycje katalogu na sezon budowlany 2011 /2012
z profesjonalnymi narzedziami i maszynami NanoTech Diamond®.
Nasze znakomite narzedzia diamentowe, w szczegdlnosci wykonane
w technologii ARIX®, stanowiq o wyjqtkowo silnej pozycji naszej marki
na rynku polskim.

W ubiegtym roku postawilismy na propagowanie technologii szlifowania
i polerowania posadzek. Byt to wtasciwy kierunek i nasz wspélny projekt
z firmg SCANMASKIN jest nieprzerwanie rozwijany. W ofercie pojawita
sie nowa szlifierka planetarna z czterema talerzami - SCANCOMBIFLEX
1000RC i szlifierka krawedziowa SC 330.

Najnowszym projektem, jest rozpoczecie dystrybucji diamentowych
pit tancuchowych ICS. Dzieki zdobytemu zaufaniu od wrzesnia 2010
oferujemy na zasadach wytqcznosci pity spalinowe i hydrauliczne. Nasi
doradcy techniczno-handlowi dzieki pokazom i akcji informacyijnej
dotyczqcej technologii ICS, zdobyli uznanie Klientéw, rozwiqzujqc przy
tym wiele probleméw dotyczqcych ciecia betonu i innych materiatéw
budowlanych.

Mamy nadzieje na kolejny rok petnego zadowolenia z oferowanych
przez nas narzedzi i maszyn.

Z wyrazami szacunku,

. P

Karol Sadowski

Dyrektor Handlowy
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WITAMY W NANOTECH DIAMOND POLAND!

NanoTech Diamond Poland to przedstawiciel jednego z najbardziej doswiadczonych na $wiecie producentéw profesjo-
nalnych narzedzi diamentowych do ciecia, wiercenia i szlifowania. Nasze produkty znajdujq szerokie zastosowanie przede
wszystkim w branzy budowlanej, drogownictwie i kamieniarstwie. Poza tym jestesmy cenionym dostawcq precyzyinych narze-
dzi diamentowych i borazonowych dla przemystu.

Narzedzia produkowane przez NanoTech Diamond pracujq czesto w ekstremalnych warunkach, dlatego dbamy o ich wyijqt-
kowo wysokq jakos¢ i parametry gwarantujgce bezpieczenstwo. NanoTech Diamond zajmuje sie doradztwem technicznym,
a dzieki wieloletniemu doswiadczeniu potrafimy dobraé optymalne narzedzia do kazdego rodzaju materiatu.

Mamy na celu nieustanny rozwdj i wprowadzanie niezbednych zmian i ulepszeh. NanoTech Diamond w swojej ofercie po-
siada najbardziej nowatorskq technike inzynierii diamentowej na $wiecie — technologie ARIX. Polega ona na matrycowym
uporzgdkowaniu diamentu w segmencie, co w znaczqcy sposéb podnosi szybkosé i wydaijnosé ciecia. W niektérych sytuacjach
technologia ta pozwala zwiekszy¢ predkosé ciecia nawet o 30%, jednoczesnie podwajajgc zywotnosé w stosunku do standar-
dowego ostrza. Narzedzia diamentowe wykonane w technologii ARIX sq produktami wyjgtkowymi — numerem 1 na rynku
narzedzi diamentowych.
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Tarcze diamentowe do ciecia materiatdw budowlanych produkowane sq
w trzech rodzajach: segmentowe, z biezniq ciqgtq oraz segmentowe bez
szczelin na obwodzie tarczy. Utozone w segmenty, aglomeryzowane diamenty
syntetyczne sq umieszczone na obwodzie dysku. W sytuacji gdy diament ze-
trze sie lub wypadnie, automatycznie zostaje odstoniety nowy, pozwalajgc na
kontynuowanie efektywnego ciecia. Jeéli segment nie bedzie sie $cierat odpo-
wiednio szybko, jego brzegi pozostanq tepe, a to spowoduje duzo wolniejsze
i trudniejsze ciecie. Oznacza to, ze dobrano nieodpowiedniq tarcze do cietego
materiatu. Z kolei gdy segmenty zetrq sie za szybko, diament wypadnie, zanim
zdqzy sie zuzyé. Ciecie w tej sytuacji moze wydawaé sie bardzo szybkie, ale
zywotnosé tarczy znacznie sie przez to skroci.

Lata doswiadczen i intensywne testy w dziedzinie narzedzi diamentowych po-
zwolity na szybki rozwéj firmy NanoTech Diamond, gdzie technika i innowacja
sq powszechne w kazdym z produktéw.

Ciecie na sucho i na mokro I

Technologia ciecia materiatéw budowlanych zasadniczo wymaga pracy na mo-
kro. Uzywana przy cieciu woda ma na celu schfodzenie rozgrzanego narzedzia
przy procesie ciecia oraz odprowadzenie urobku, co zmniejsza zuzycie segmen-
téw. Suche ciecie zarezerwowane jest jedynie dla wyjqtkowo matych wycinkéw
lub bardzo ptytkich cieé. Chtodzenie tarczy powietrzem nie jest tak efektywne
jak wodq, poniewaz miedzy przecieciem a schtodzeniem musi uptynqé¢ odpo-
wiednio diugi czas. Zalecane jest chfodzenie tarczy diamentowej przez okoto
dwie minuty. Jesli do wyciecia gtebokiego otworu uzywa sie suchej tarczy, nale-
zy to wykonywa¢ bardzo powoli i stopniowo. Mozna przyjqé, ze ciecie na mokro
podwyzsza zywotnoéé tarczy diamentowej o ok. 25%.

Zasady warte zapamietania I

Miekkie ostrze tnie materiaty twarde, a ostrze twarde tnie materiaty miekkie.
Tak wiec z reguty do ciecia twardych materiatéw, takich jak: granit, kamien
naturalny, beton zbrojony, ceramika, uzywane sq ostrza z migekkim segmen-
tem. Odwrotnie jest w przypadku materiatéw miekkich (asfalt, piaskowiec czy
bloczki betonowe), ktére nalezy ciqé¢ twardq mieszankqg segmentéw, aby zapo-
biec nadmiernemu ich zuzyciu.

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy I

* nalezy bezwzglednie stosowaé kask, okulary i rekawice ochronne oraz
ubranie robocze,

* przy cieciu na sucho uzywaé masek przeciwpytowych oraz odkurzaczy
odpylajqcych,

¢ korzysta¢ wytqcznie z maszyn z ostonami zabezpieczajgcymi tarcze tnqce,

* przy cieciu na mokro stosowaé wytqcznie maszyny z transformatorem
bezpieczenstwa,

* bezwarunkowo przestrzegaé ogdlnych zasad bezpieczenstwa oraz
przepiséw BHP.
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TARCZE NOWEJ GENERACIJI

W standardowych narzedziach diamentowych predkosé ciecia byta odwrotnie
proporcjonalna do zywotnosci produktu. Poprzez wprowadzenie innowacyjnej
technologii ARIX, polegajqcej na szeregowym ustawieniu diamentéw syntetycz-
nych na matrycy, przemyst narzedzi diamentowych osiqgnqt znaczgeq poprawe
zaréwno diugosci uzytkowania jak i predkosci ciecia.

I ARIX

ARIX to technologia pouktadanych diamentéw w segmencie. Segment sktada
sie z prochéw metalicznych oraz specjalnych matryc z odpowiednio utozony-
mi diamentami, dzieki czemu zywotnos¢ tarczy zwieksza sie o okoto 100%,
a szybkosé ciecia o okoto 30% w stosunku do tradycyjnych segmentéw.

I Cechy

Przed wprowadzeniem technologii ARIX realizacja pomystu idealnego uszere-
gowania czgsteczek diamentowych byta niemozliwa, poniewaz diamenty byty
mieszane z prochami metalicznymi w mtynach i ustawienie ich byto catkowicie
przypadkowe.

Technologia ARIX zmienita t¢ metode. Zamiast recznego ustawiania diamen-
téw, w 100% zautomatyzowano proces ich utozenia w segmentach. Rozpoczeto
masowq produkcje. Inni producenci nie dysponujq tak precyzyinq technologiq,
przez co wytwarzane przez nich narzedzia nie sq doskonate. Nasi konkurenci
uktadajq diamenty jedynie na zewnqgtrz segmentu, podczas gdy w jego wnetrzu
utozenie jest nadal przypadkowe, doktadnie takie jok przy produkcji narze-
dzi standardowych. Technologia ARIX gwarantuje stuprocentowe utozenie dia-
mentéw w matrycach w catym ich przekroju. ARIX jest najbardziej znaczgcym
osiqgnieciem w historii technologii diamentowej od wynalezienia procesu spa-
wania laserowego w latach 80.

I Korzysci

Producenci narzedzi diamentowych bardzo dlugo dqgzyli do wytwarzania
zaréwno zywotnych jak i szybkotnqcych produktéw. Wydawato sie niemozli-
we uzyskanie obu tych cech w jednym narzedziu. Teraz sen sie ziscit poprzez
wprowadzenie nowej technologii ARIX, ktéra rewolucjonizuje sposéb utozenia
diamentéw w segmencie.

Dzieki nowej metodzie obciqgzenie cieciem jest réwnomiernie roztozone na
wszystkie diamenty w segmencie i zaden nie pozostaje niewykorzystany.
Wszystkie diamenty na kazdej warstwie pracujq réwno, co powoduje zwigksze-
nie szybkosci ciecia. Dzieki skréceniu czasu trwania procesu tngcego zwiekszono
takze wytrzymato$é segmentéw. Podczas gdy jedna warstwa sie zuzywa, nowa
z takim samym ustawieniem diamentéw w szeregu zostaje w pore odkryta. Za-
pobiega to stracie energii przy odkrywaniu nowych diamentéw.
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I ARIX AT1

Ogélne

* Tarcza w technologii ARIX charakteryzujqca sie duzq szybkosciq ciecia i diugq
Zzywotnosciq.

* Segmenty zabezpieczajgce typu T.C.i.P. zapobiegajq nadmiernemu szlifowaniu
dysku, co wydhluza zywotno$é tarczy.

* Ciecie na sucho lub mokro.

Zastosowanie

* asfalt

* $wiezy beton

° piaskowiec

° materiaty abrazywne

* pustaki
" I 1
Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw

S mmmmamwm
2.8 13 40 20

1400030002540 300

1400035002540 350 82 113 40 24
1400040002540 400 3.6 13 40 27
1400045002540 450 3.6 113 40 30
1400050002540 500 3.6 13 40 34
1400060002540 600 4.0 IS 40 40

I ARIX GC1/GC2

Ogélne

* Klasa sama w sobielll

* Numer 1 na rynku wérdd tarcz do ciecia $wiezego betonu.

* Dzieki bardzo wgskiemu uzebieniu i segmentom zabezpieczajgcym nie ,,wyrywa”
zbrojenia rozproszonego.

* Umozliwia bardzo wczesne rozpoczecie ciecia betonu po wylaniu posadzki.

* Ciecie na sucho lub mokro.

Zastosowanie
* $wiezy beton

Numer Srednica  Grubosé  Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw
1510035x02540 350 3,2 13 40 24
1510040x02540 400 3,2 13 40 27
1510045x02540 450 3,2 13 40 30
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I ARIX APX/H2X

Ogélne

zywotnosciq.

Ciecie na sucho.

Zastosowanie

beton
beton zbrojony

Numer
artykutu

18000115002223
18000125002223
18000150002223
18000180002223
18000230002223
13H2X102302223
13H2X6P2302223

* Mocowanie 22,23 mm.

* ogdlne materiaty budowlane

Srednica
tarczy

115
125
150
180
230
230
230

Grubosé

segmentu

2,2
AR
2,2
2,4
2,4
2,4

ARIX HX/H2X - 20/40/60

Wysokosé
segmentu

10
10
10
10
10
12

Dlugosé
segmentu

32
32
32
38
38
38

* Tarcza w technologii ARIX charakteryzujqca sie duzq szybkosciq ciecia i diugq

llo$é
segmentéw

10
12
14
16
16
16

Ogélne

Tarcza w technologii ARIX charakteryzujqca sie duzq szybkosciq cigcia i dtugq

Zywotnosciq.

Linia produktéw ARIX-HX/H2X przeznaczona jest do przecinarek recznych typu
Stihl, Makita, Wacker itp. o mocy silnika od 3,2 do 6,0 kW i predkosci obrotowej

9700 rpm.

HX/H2X 20 cigcie tylko na mokro.

HX/H2X 40, 60 cigcie na mokro lub sucho.

Zastosowanie
* HX/H2X 20 beton zbrojony, granit
* HX/H2X 40 beton zbrojony, beton, ogélne materiaty budowlane
* HX/H2X 60 beton, kostka brukowa, kraweznik, ogélne migkkie

materiaty budowlane

llosé
segmentéw

23
23
27
20
23
23
27
20
23
23
27

Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Dlugosé
artykutu tarczy =~ segmentu  segmentu  segmentu
—-————
1xx0030002540 300 40
1xx0035002540 350 3.0 1 0 40
1xx0035002000 350 3.0 10 40
1xx0040002540 400 3.0 10 40
1xx0030002540 300 3.0 10 40
1xx0035002540 350 | (3.0 . 10 . 40
1xx0035002000 350 30, / . 0. /. 40
1xx0040002540 400 30 10 40
1xx0030002540 300 3.0 10 40
1xx0035002540 350 1
1xx0035002000 350 HX / H]Q X 6 O
1xx0040002540 400 3.0 10 40



ARIX FX/F2X — 20/30/40/50/60

Ogélne

* Tarcza w technologii ARIX charakteryzujqca sie duzq szybkosciq ciecia i diugq
Zzywotnosciq.

* Tarcza do przecinarek drogowych. Przy doborze nalezy stosowaé odpowiednie
$rednice do konkretnych maszyn i przestrzegaé mocy silnikéw.

* FX 20 przecinarki drogowe o mocy do 20 Hp.

* FX 30 przecinarka drogowa o mocy powyzej 20 Hp.

* FX 40 przecinarka drogowa o mocy powyzej 35 Hp.

* FX 50 przecinarka drogowa o mocy powyzej 50 Hp.

* FX 60 przecinarka drogowa o mocy powyzej 65 Hp.

* Ciecie na mokro.

Zastosowanie

° beton
* beton zbrojony

e s S
Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Dlugosé llosé

artykutu tarczy segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw
2.8 13 40 20

1xx0030002540 300

1xx0035002540 350 2.8 113 40 23
1xx0040002540 400 3.2 13 40 27
1xx0045002540 450 3.6 113 40 30
1xx0050002540 500 4.0 13 40 34
1xx1050002540 500 4.4 118 40 34
1xx2050002540 500 4.8 13 40 34
1xx0060002540 600 4.0 13 40 40
1xx1060002540 600 4.4 13 40 40
1xx2060002540 600 4.8 13 40 40
1xx0065002540 650 4.0 13 40 44
1xx1065002540 650 4.4 13 40 44
1xx2065002540 650 4.8 13 40 44
1xx1070002540 700 4.4 13 40 46
1xx2070002540 700 4.8 13 40 46
1xx1075002540 750 4.4 18 40 50
1xx1080002540 800 4.4 13 40 52
1xx1090002540 900 4.4 118 40 56
1xx1010002540 1000 4.4 13 40 62
1xx1012002540 1200 4.4 13 40 72
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ARIX WX — 50/70

Ogélne

* Jedna z najlepszych tarcz na rynku!

* Tarcze do pit $ciennych, agregatéw elektrycznych i hydraulicznych.

* Szczegdlnie polecana do ciecia zelbetu z duzq zawartoséciq zbrojenia w betonie.

* Tarcza charakteryzuje sie bardzo dlugq zywotnosciq i znakomitq szybkosciq ciecia.
* WX 50 zalecana do maszyn o mocy do 20 kW.

* WX 70 zalecana do maszyn o mocy powyzej 20 kW.

Ciecie tylko na mokro.

Zastosowanie

° beton
* beton zbrojony

Numer Srednica  Grubosé Wysokosé Dlugosé Iloéé
|

1650060006000

1651060006000 600 4.8 1 0 40 34
1650070006000 700 4.4 10 40 40
1651070006000 700 4.8 10 40 40
1650080006000 800 4.8 10 40 44
1651080006000 800 4.4 10 40 44
1650090006000 900 4.4 10 40 50
1650010006000 1000 4.4 10 40 56
1650012006000 1200 4.4 10 40 66

ARIX GX/G2X - 20

Ogélne

* Tarcza w technologii ARIX, charakteryzuje sie duzq szybkosciq ciecia i dlugq
Zzywotnosciq.

* Najwyzsza jakosé.

* ldealnie réwne cigcie dzigki waskiemu uzebieniu tarczy.

* Tarcza na stét, szczegdlnie polecana do ciecia ukoséw.

* Cichy dysk.

* Ciecie na mokro.

Zastosowanie

° granit

e e

Numer Srednica Grubosé Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy  segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw

_-____
1320030006000
1320035006000 350 3.2 15 40 23
1320040006000 400 3.2 15 40 27
1320045006000 450 3.4 15 40 30
1320050006000 500 4.0 15 40 34
1320060006000 600 4.4 15 40 42
1320040002540 400 3,2 15 40 27
1320045002540 450 3,4 15 40 30
1320050002540 500 4,0 15 40 34

1320060002540 600 4,4 15 40 42



I SLBKS PREMIUM

Ogélne

* Tarcza laserowo lutowana, posiadajgca dlugq zywotnosé.

* Tarcza posiada segmenty zabezpieczajqce/ochronne typu Wedge, ktére
redukujq szlifowanie /podcinanie /dysku.

* Mocowanie 25,4 mm.

* Ciecie na mokro lub sucho.

Zastosowanie

asfalt

Swiezy beton

piaskowiec
cegta
inne materiaty abrazyjne

Numer Srednica  Gruboéé Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy segmentu  segmentu segmentu  segmentéw
mm mm mm mm
2200030002540 300 2.8 10 40 15
2200035002540 350 3.2 10 40 21
2200040002540 400 3.6 10 40 24
Z ) j 2200045002540 450 3.6 10 40 27
2200050002540 500 3.6 10 40 30

2200060002540 600 4.0 10 40 36

I SLBKS STANDARD

Ogélne

* Tarcza laserowo lutowana, posiadajqca segmenty zabezpieczajqce /ochronne
typu T.C.i.P, ktére redukujq szlifowanie /podcinanie dysku.

* Mocowanie 25,4 mm.

 Ciecie na mokro lub sucho.

Zastosowanie

* asfalt

* $wiezy beton

* piaskowiec

° cegta

° inne materiaty abrazyjne

Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw
mm mm mm mm

2100030002540 300 2.8 10 40 15
2100035002540 350 3.2 10 40 21
2100040002540 400 2 10 40 24
2100045002540 450 3.4 10 40 27
2100050002540 500 3.4 10 40 30
2100060002540 600 4.0 10 40 36
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I FRESH CONCRETE

Ogélne

* Tarcza laserowo lutowana, odznacza sie wysokq jakosciq, a w szczegdlnosci
predkosciq ciecia i dlugq zywotnosciq.

* Tarcza do przecinarki recznei.

* Mocowanie 22,23 mm.

* Ciecie na sucho.

Zastosowanie

* $wiezy beton
* miekki beton
° piaskowiec

* szamot
Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Diugosé llosé
artykutu tarczy segmentu  segmentu segmentu  segmentéw
mm mm mm mm
2400023002223 230 2.4 10 40 15
I SOFT-CUT
Ogélne

* Specjalna tarcza do przecinarek Soft-Cut, posiadajqca tréjkginy otwér wewnetrzny.
* W sprzedazy posiadamy samq tarcze bez ptozy prowadzgce;.
* Ciecie na sucho.

Zastosowanie

* $wiezy beton

Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw
mm mm mm mm
1014020000001 200 2.4 7 38 14
1014025000001 250 2.6 7 38 14
1014030000001 300 3.0 7 40 20
1014130000001 300 6.4 7 40 20
1014230000001 300 95 7 40 20
1014035000001 350 3.0 7 40 23
1014135000001 350 6.4 7 40 23
1014235000001 350 9.5 7 40 23
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EXTRA LIFE TIME

Ogoélne

* Tarcza laserowo lutowana o bardzo diugiej zywotnosci.

* Bardzo dobry stosunek ceny do zywotnosci

tarczy.

* W srednicy 230 wystepuje odmiana Twister /tarcza wentylowana.
* Uniwersalne segmenty pozwalajq na szerokie zastosowanie.
* Gléwnie uzywa sie tego rodzaju tarcz do przecinarek recznych, drogowych

lub na Stihla.

* Nie nalezy stosowaé na przecinarki stolikowe!!!

* Ciecie na sucho i mokro.
Zastosowanie

° beton
¢ kostka brukowa
* ogdlne materiaty budowlane

Numer Srednica  Grubosé

artykutu tarczy segmentu
mm mm
4000011502223 115 2.2
4000012502223 125 2.2
4000015002223 150 2.2
4000018002223 180 2.2
4000023002223 230 2.4
4000030002540 300 3.2
4000035002000 350 3.2
4000035002540 350 32
4000040002540 400 3.2
4000045002540 450 3.4
4000050002540 500 3.4
4000060002540 600 3.4

Dostepno$é: w srednicy 230 odmiana Twister

X-WING SHARK

Wysokosé Diugosé
segmentu  segmentu

3
3

mm
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40

0 0 0 0V 0V 0V OV OV VO OO

llos¢

segmentéw

9
10
12
14
16
20
23
23
27
30
33
40

Ogoélne

* Tarcza laserowo lutowana w technologii X-WING.
* Segmenty typu TURBO zapewniajq bardzo szybkie ciecie, a specjalny dysk

X-WING umozliwia szybkie chfodzenie.
* Mocowanie 22,23 mm; 25,4 mm.

* Ciecie na sucho lub mokro.
Zastosowanie

° beton
* kostka brukowa
* ogdlne materiaty budowlane

Numer Srednica  Grubos¢
artykutu tarczy segmentu
mm mm
4200023002223 230 2.4
4200035002540 350 2.8

Wysokos¢ Diugosé

segmentu  segmentu
mm mm
9 40
10 40
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MAX WAVE

Ogélne

* Tarcza do szybkich pit recznych, gdzie predkosé ciecia i wydajnos$é sq najwazniejsze.

* Unikalnie zaprojektowane segmenty w tarczy umozliwiajq bardzo szybkie ciecie.
Falujgce segmenty i zaokrqglone kluczowe otwory pozwalajg na swobodng
cyrkulacje powietrza, dzieki czemu szybsze jest chlodzenie tarczy, ktére eliminuje
falowanie sie dysku, co umozliwia wykonanie idealnie prostego ciecia.

* Ciecie na sucho lub mokro.

Zastosowanie

* beton

* beton zbrojony

* kamien naturalny i sztuczny

¢ kostka granitowa

* klinkier

* dachéwka

1 ]
Numer Srednica  Grubosé Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy segmentu segmentu segmentu  segmentéw

3000011502223 115

3000012502223 125 2.2 1 2 32 1 O
3000015002223 150 2.2 12 32 12
3000023002223 230 2.6 12 38 15
3000030002540 300 2.8 12 40 20
3000035002540 350 2.8 12 40 23
3000035002000 350 2.8 12 40 23

LASER CORRUGATED

Ogélne

* Tarcza laserowo lutowana, ktérej niepowtarzalna konstrukcja segmentu umozliwia
bardzo szybkie ciecie twardych materiatow.

* Tarcza szczegdlnie polecana na przecinarki drogowe.

* Ciecie na mokro.

Zastosowanie

° beton
* beton zbrojony
* kostka granitowa

* kwarcyt
e S S S S B
Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Dlugosé llogé
artykutu tarczy = segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw

—-————
6000035002000
6000035002540 350 2.8 1 0 40 23
6000400002540 400 3.2 10 40 27
6000450002540 450 3.4 10 40 30
6000050002540 500 3.4 10 40 33
6000060002540 600 4.0 10 40 40
6000070002540 700 4.0 10 40 45

6000080002540 800 4.0 10 40 51



e

I TS-UNI

Ogélne

* Tarcza laserowo lutowana, specjalnie skontruowana do przecinarki stolikowych
o mocy silnika 2,2 kW i obrotach 2800 rpm.

* Mocowanie 25,4 mm.

* Ciecie na mokro.

Zastosowanie

* kostka brukowa
* beton
* kraweznik

Numer Srednica  Grubosé Wysokosé Dlugosé Ilo§é
]
3100030002540
3100035002540 350 2.8 1 O 40 23
3100040002540 400 2.8 10 40 27
3100045002540 450 3.4 10 40 30

I SILICAT

Ogoélne

* Tarcza do ciecia materiatéw abrazyjnych.
* Przeznaczona do pit stolikowych.
* Ciecie na mokro.

Zastosowanie

° materiaty silikatowe
° poroton, porotherm
* bloczki betonowe

° cegta
!’ [ |
Numer Srednica Grubosé Wysokos¢ llosé
artykutu tarczy segmentu segmentu segmentow
52894650060 650 4,5 10 38
52894700070 700 4,5 10 40
52894900090 900 4,5 10 52
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I RING

Ogélne

* Ciecie na sucho lub mokro.
Zastosowanie
* Pierscien ARIX:

* beton, beton zbrojony

* ogdlne i twarde materiaty budowlane

* Pierscien niebieski:
* beton, beton zbrojony
* ogdlne materiaty budowlane

° Pierscien zotty:
* beton zbrojony
* twarde materiaty budowlane

* Tarcza laserowo lutowana do przecinarki recznej PARTNER K-3600.

Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Diugosé llosé
artykutu tarczy segmentu  segmenfu  segmentu  segmentow
mm mm mm mm
1800022000002 363 4.0 €3 40 18
1800023000002 363 4.0 9.3 40 18
1800024000002 363 4.0 9.3 40 18
I FLISE - CTD/CTW
Ogélne
* Tarcze z zamknietym obwodem.
* Tarcze zapewniajq idealnie réwne ciecie ptaszczyzn.
* CTD cigcie na sucho i mokro.
* CTW ciecie tylko na mokrol
Zastosowanie
* ptytki ceramiczne i gres
* kafle i kamionka
° ptyty marmurowe
* cienkie ptyty granitowe
Numer Srednica  Grubosé Wysokos¢ Nasyp
artykutu tarczy segmentu  segmentu
mm mm mm
1010011502223 115 1.6 7.0 Shank 1.2
1010012502223 125 1.6 7.0 Shank 1.2
1010015002223 150 1.6 7.0 Shank 1.2
1010018002223 180 1.6 7.0 Shank 1.2
1010020002540 200 1.6 7.0 Shank 1.2
1010023002223 230 1.6 7.0 Shank 1.2
1010030002540 300 2.4 7.0 Shank 2.0
1010035002540 350 2.4 7.0 Shank 2.0
1020018002540 180 1.6 7.0 Shank 1.2
1020020002540 200 1.6 7.0 Shank 1.2
1020023002540 230 1.6 #7770\ L [/ Shank1.2
1020025002540 250 1.6 L 70 W W/ Shank1.2
1020030002540 300 24 7 70 Shank20
1020035002540 350 2.4 7.0 Shank 2.0
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I GROOVING / TUCK POINTING

Ogoélne

* Tarcza laserowo lutowana do poszerzania dylatacji i wycinania rowkéw na kable
elektryczne.
* Ciecie na mokro.

Zastosowanie

* ogdlne materiaty budowlane

GROOVING
Numer Srednica  Grubosé Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy segmentu segmentu segmentu  segmentéw
mm mm mm mm
1011030002540 300 8.0 8.0 40 18
1011035002540 350 8.0 8.0 40 21

Dostepnosé: Normal, Green Concrete

TUCK POINTING

Numer Srednica  Grubosé Wysokosé Dtugosé llosé
artykutu tarczy =~ segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw
mm mm mm mm
1011111502223 115 6.4 7.5 30 9
1011112502223 125 6.4 75 30 10
1011112502223 180 6.4 8.0 30 12

Dostepnosé: Normal, Green Concrete

I LINA DIAMENTOWA

Ogoélne

* Liny diamentowe stuzq do przecinania masywnych blokéw kamiennych oraz
wycinania blokéw o dowolnym ksztalcie.

* W budownictwie stosowane sq do wycinania bardzo duzych otworéw w grubych
konstrukcjach zelbetowych i murowanych, podczas wyburzania, usuwania lub
wymiany elementéw konstrukeji budowlanych.

* Do agregatéw z napedem elektrycznym lub hydraulicznym.

Zastosowanie

* do grubych i masywnych $cian oraz stropéw betonowych, fundamentéw, filaréw
oraz przyczétkéw mostowych itp.

° beton

* beton zbrojony

Numer Srednica Grubosé Wysokosé llosé
artykutu koralika koralika koralika koralikow
mm mm mm mb
7240000000000 11 8.0 7.0 40

Dostepnosé: Normal; ARIX technology
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* Ciecie na sucho lub mokro.

I TARCZE FAZUJACE
Ogoélne
* Tarcza fazujqca laserowo lutowana.
* Dzieki zastosowaniu tych narzedzi mozemy fazowaé krawedz cietego
materiatu do kqta 45°.
* Duza zywotnos¢ i szybkos¢ fazowania.
* Mocowanie 22,23 mm lub 25,4 mm.

Zastosowanie
* beton
Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Diugosé llosé
artykutu tarczy segmentu  segmentu segmentu  segmentéw
mm mm mm mm
5100010002223 100 10.5 13.5 30 8
5100011502223 115 10.5 185 32 9
5100012502223 125 10.5 13.5 32 11
5100018002223 180 10.5 185 32 14
5100020002223 200 10.5 13.5 40 13
5100023002223 230 10.5 185 40 15
5100025002540 250 10.5 13.5 40 16

I TARCZE GALWANICZNE — NORMAL/CONVEX

;-l"' -
y. S ﬁ:‘__:% Ogélne
3 " s g * Tarcze galwaniczne do obrébki kamienia.
& L] * Tarcza typu convex stuzy do wycinania fukéw w kamieniu.

J:h‘-t" i * Dzieki bardzo cienkiemu profilowi oraz nasypowi ciqggtemu na tarczy

otrzymujemy idealne ciecie, ktére nie wymaga dalszej obrébki.

k _} * Ciecie na sucho lub mokro.
: Zastosowanie
\ f * kamien naturalny i sztuczny
. = 4 ° tworzywa sztuczne
g &;ﬁ’/ :
i | Numer Srednica Grubosé¢
artykutu tarczy segmentu

mm mm
1016012502223 125 15
1016015002223 150 2.2
1016018002223 180 2.2
1016018002223 230 2.2
1816012502223 125 145
1816015002223 150 2.2
1816018002223 180 2.2

1816018002223 230 2.2




tarcze i wietrla

I MARBLE

Ogélne

* Tarcza laserowo lutowana posiadajgca segmenty typu Sandwich, co zapewnia
szybkie ciecie i dlugq zywotnosé.

* Tarcza przeznaczona do stotéw kamieniarskich.

* Ciecie na mokro.

Zastosowanie

° marmur

Numer Srednica  Grubosé Wysokosé Dlugosé Iloéé
]

1013030006000

1013035006000 350 3.2 1 0 40 24
1013040006000 400 3.2 10 40 28
1013050006000 500 4.0 10 40 34
1013060006000 600 4.0 10 40 42
1013070006000 700 4.4 10 40 50

I WIERTLA DO GRANITU

Ogélne

* Wiertta do wiercenia otworéw w ptytach granitowych, pod kotwy elewacyijne.
* Wiercenie na mokro.

Zastosowanie

° granit
" "1 " [ ]
Numer Srednica Wysokosé Mocowanie
artykutu wiertta segmentu
1017000600000 M 14
1017000700000 7 8.0 M 14
1017000800000 8 10.0 M 14
1017001000000 10 10.0 M 14
1017001200000 12 10.0 M 14
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talerze szlifujqce

I DWURZEDOWE DU-ST

Ogélne

* Najbardziej uniwersalny talerz szlifujqcy, najczesciej stosowany w budownictwie
i kamieniarstwie.

* Dzieki duzej powierzchni szlifujgcej znakomicie nadaje sie do wykanczania
i obrabiania szlifowanego materiatu.

* Talerze do szlifowania dajq doskonate rezultaty przy obrébce bardzo twardych
materiatéw, takich jak beton czy kamien.

* Dzieki dwurzedowo pouktadanym segmentom mozliwe jest idealne wykonczenie
obrabianego materiatu.

¢ Szlifowanie na sucho lub mokro.

Zastosowanie

* DU-ST uzywany jest do szlifowania betonu, kamienia naturalnego, sztucznego
i ogdlnych materiatéw budowlanych

Numer Srednica Wysokosé llosé
artykutu talerza segmentu segmentéw
S mm

7100010502223 105 5 8/8
7100012502223 125 5 8/8
7100015002223 150 5 10/10
7100018002223 180 5 12/12
7100023002223 230 5 14/12

I TORNADO

Ogélne

* Talerz szlifujgcy do agresywnego zdzierania i wyréwnywania duzych powierzchni.
* Srednica 150 mm przystosowana do szlifierki HILTI DG 150.
* Szlifowanie na sucho lub mokro.

Zastosowanie

* beton
° Zywice
* kamien naturalny i sztuczny

Numer Srednica Wysokosé llos¢
artykutu talerza segmentu segmentow
e
7400011502223 115 8 | 7/7
7400012502223 125 8 N 777
7400015001900 150 8 \/ 7/7
7400018002223 180 8 7/7
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I TURBO

Ogoélne

* Talerz szlifujgcy do obrébki koncowej.

* Dzieki duzej powierzchni szlifujqcej, odpowiedniej grodaciji i koncentracji
diamentéw bardzo dobrze nadaje sie do polerowania i wygtadzania powierzchni.

* Mocowanie 22,23 mm.

¢ Szlifowanie na sucho lub mokro.

Zastosowanie

° granit
° beton
* kamien naturalny i sztuczny

Numer Srednica Wysokosé Diugosé llosé
artykutu talerza segmentu segmentu segmentéw
mm mm mm
7500010502223 105 5 20 1
7500012502223 125 5 20 1
7500018002223 180 5 20 1

I TALERZ SZLIFUJACY

Ogoélne

* Dluga zywotno$é, wysoka wydajnosé.
* Wysoka koncentracja diamentéw zapewnia szybkq i wydajng prace.

Talerz szlifujqcy do szlifierki z mocowaniem typu Blastrac.

* Talerz posiada 20 segmentdw.

* Talerz posiada szerokie zastosowanie przy zdzieraniu i szlifowaniu powtok
betonowych, zaréwno nowych jak i starych.

* Szlifowanie na sucho lub mokro.

Zastosowanie

* szlifowanie, polerowanie, wyréwnywanie powierzchni
* usuwanie starych powtok malarskich, klejéw i innych powtok
* polerowanie betonu, naturalnych kamieni, terakoty

Numer Srednica  Grubosé Wysokosé Dlugosé llosé
artykutu tarczy  segmentu  segmentu  segmentu  segmentéw
mm mm mm mm
7232500220003 250 8.0 7.0 40 20
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I WIERTLA PUSZKOWE

Ogoélne
* Wiertto puszkowe do wykonywania otworéw pod puszke elektryczng.
* Srednica 68 mm lub 82 mm.

* Dlugos¢ robocza 70 mm.
* Wiercenie na sucho.

Zastosowanie
° tynk
° gazobeton
° cegta
* pustak
Numer Srednica wiertta
artykutu
mm
6816121670000 68
8216121680000 82

I ADAPTER SDS-PLUS | WIERTLA PROWADZACE

Ogélne

* Wyposazone w uchwyt SDS-PLUS.
* Adapter przeznaczony jest do mocowania wiertet puszkowych z gwintem M16.
* Umozliwia komfortowe i szybkie zwalnianie wiertta prowadzqcego

I WIERTLA DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Ogélne

° Mocowanie na szlifierki kqtowe

* Bardzo duza zywotnosé

* Bardzo szybkie wycinanie otworéw
* do wiercenia na sucho
Zastosowanie

° ptytki ceramiczne i gres
* kamien
° inne materiaty

Numer artykutu Srednica

mm
WVB02030101 20
WVB02530102 25
WVB02730103 27
WVB03030104 30
WVB03530105 35
WVB04030106 40
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Segmenty I

Segmenty to mieszanina prochéw metalicznych, takich jak kobalt, miedz,
brqz oraz wolfram karbidowy, z diamentami syntetycznymi. Zasadniczo
wyrézniamy trzy typy segmentéw:

* twarde do ciecia migkkich materiatéw,
* $rednio twarde do cie¢ ogdlnych materiatéw budowlanych,
* miekkie do ciecia granitu, betonéw zbrojonych.

Najlepszym wskaznikiem okreslajgcym wartos¢ segmentu jest okreslenie
jego wysokosci. Zazwyczaj im segment jest wyzszy, tym jego zywotnos¢ jest
dtuzsza, a liczba diamentéw wieksza. Jednak sq wyjqtki. Posiadamy w sprze-
dazy segmenty typu ARIX, ktérych diamenty pouktadane sq na matrycy. Ta
nowatorska metoda pozwala na wydajniejsze ciecie i diuzszq zywotnosé.

Segmenty mogq by¢ ciqgte, zgbkowane, dachowe lub turbo.

Ciqgte segmenty cechuje dluga zywotnosé. Zgbkowane segmenty maijq
sktonnos$é do swobodniejszego, szybszego i robigcego mniej odpryskéw ciecia.

Dobér segmentéw uzalezniony jest od Panstwa potrzeb oraz warunkéw
technicznych.

NANOTECH DIAMOND v

Mniejsze zuzycie
Szybkos¢ ciecia
Wytrzymatos¢c
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WIERTLA KORONOWE ARIX

Ogoélne

* W ofercie NanoTech znajduije sie linia wiertet z segmentami nowej generacji ARIX.
* Wiercenie wykorzystywane w wielu réznych rodzajach prac jest prawdopodobnie
najbardziej wymagajqcq czynnosciq wykonywanq z uzyciem narzedzi
diamentowych.
* Szeroki zakres specyfikacji oraz duzy wybér wiertet o réznej $rednicy, diugosci
i mocowaniach zawsze umozliwia osigganie maksymalnej wydaijnosci.
* Diamentowe wiertta koronowe NanoTech zapewniajq duzq predkosé roboczq
i trwatos¢ uzytkowq zaréwno podczas pracy wiertnicq reczng, jok i na statywie.
° Wiercenie na mokro.

Zastosowanie

° beton
° beton zbrojony
* ogdlne materiaty budowlane

Numer Srednica  Grubos¢  Wysokosé Diugosé llosé
artykutu wiertta  segmentu  segmentu segmentu  segmentéw

G

8005200243090 52 3.0 9.0 24
8005600243090 56 3.0 9.0 24
8006200243090 62 3.0 9.0 24

mm mm mm mm

5

5

6

8006600243090 66 3.0 9.0 24 6

NCISi PCI I”rnerzy and IOWi 8007200243590 72 3.5 9.0 24 7

zapewniajq fachowe doradztwo i profe- 007 00RE 500 s 0 i 25 4

sionalng obsltuge techniczng. 8008200243590 82 3.5 9.0 24 7

* Regeneracja wiertet koronowych do 8008600243590 86 3.5 9.0 24 8

wiertnic wszystkich rozmiaréw stosowa- 8009200243590 92 3.5 9.0 24 8

nych w budownictwie, drogownictwie 8001020243590 102 85 9.0 24 9

i kamieniarstwie. 8001070243590 107 &9 9.0 24 9

* Wymiana zuzytych segmentéw diamen- 8001120243590 112 3.5 9.0 24 10

towych na nowe wedtug potrzeb Klienta. 8001220243590 122 3.5 9.0 24 10

* Regeneracja z zastosowaniem wysokiej 8001320243590 132 3.5 9.0 24 11

klasy segmentéw diamentowych sprawia, 8001420243590 142 3.5 9.0 24 12

ze iywot?oé'c' zregenerowqr}ego wie.rﬂct, 8001520244090 152 4.0 9.0 04 12

past i lutow jest taka sama jak orygina- 8001570244090 157 40 9.0 24 12
tu, a zregenerowane wiertto odzyskuje

ponownie swoje petne mozliwosci. BOOIICA0AE200 o2 il il ) 12

8001720244090 172 4.0 9.0 24 13

8001820244090 182 4.0 9.0 24 14

8002000244090 200 4.0 9.0 24 15

8002170244590 217 4.5 9.0 24 16

8002250244590 225 4.5 9.0 24 18

8002500244590 250 4.5 9.0 24 20

8002700244590 270 4.5 9.0 24 21

8003000245090 300 5.0 9.0 24 22

8003200245090 320 5.0 9.0 24 23

8003500245090 350 5.0 9.0 20 24

8004000245080 400 5.0 8.0 20 26

8004500245080 450 5.0 8.0 20 28

8005000245080 500 5.0 8.0 20 30

8006000245080 600 5.0 8.0 20 32

'/ NaNoTecH DIAMOND



Dopuszczalne predkosci obrotowe

Srednica (mm) Zalecane (rpm)

105
125
150
180
200
230
250
300
350
400
450

9072
7257
6048
5184
4536
3912
3629
3024
2592
2268
2016

Maksimum
(rpm)
15000
12000
10185

8730
7 640
6589
6300
6115
5600
3820
3395

Srednica (mm) Zalecane (rpm)

500
550
600
650
700
750
800
900
1050
1200

Maksymalne gtebokosci cie¢ tarcz diamentowych

1814
1649
1512
1396
1296
1210
1134
1008

864

756

Maksimum
(rpm)
3055
2780
2550
2350
2185
2040
1910
1700
1455
1275

Srednica (mm)

Tarcze do betonu

Maks. gtebokosé
ciecia (mm)

300 90
350 105
400 130
450 155
500 180
600 230
650 280
750 294
900 370
1050 445
1200 520
Tarcze wysokoobrotowe
300 100
350 125
Pity Scienne
450 160
600 235
750 285
900 360
1050 435
Tarcze do kamienia
350 125
450 175
500 200

NaNOTeEcH DIAMOND '/

Srednica (mm)

Mate tarcze do betonu

Maks. gtebokosé
cigcia (mm)

150 44
180 56
200 69
230 81
250 94
Matei $rednie tarcze do granitu
300 25
350 30
400 30
600 30
Tarcze do marmuruisilikatu
300 25
350 30
400 38
600 125
900 300
1200 400
1600 600



I Zasady doboru i uzytkowania tarcz diamentowych

Dobra¢ odpowiedni rodzaj tarczy do cietego materiaty, z uwzglednieniem
srednicy tarczy, mocy maszyny, srednicy watka, ilosci obrotéw na minute.

Starannie zamocowad tarcze na maszynie, zgodnie z kierunkiem jej obrotu.
Przed montazem tarczy oczysci¢ watek oraz nakretke mocujqceq.
Nie powieksza¢ samodzielnie wewnetrznego otworu tarczy.

Dba¢ o stan techniczny maszyn, a w szczegdlnosci o stan fozysk, pierscieni
redukcyjnych, dyskéw dociskowych i watka napedowego.

Nie przekraczaé zalecanych gtebokosci ciecia i predkosci obrotowych
tarcz (patrz: TABELA).

Gtebokie ciecia wykonywaé etapowo.

Podczas ciecia na sucho chtodzi¢ okresowo tarcze poprzez chwilowe
zaprzestanie cigcia.

Szlifowanie bocznymi powierzchniami segmentéw tarcz jest zabronione.

Przy uzywaniu tarcz przeznaczonych do ciecia wytgcznie na mokro
niedopuszczalne jest zastosowanie ich do ciecia na sucho.

Tarcze przeznaczone do pracy na sucho mogq byé chtodzone wodq
w sposdb ciqgty. Niedopuszczalne jest czasowe, okresowe schtadzanie
tych tarcz wodq podczas pracy lub zaraz po jej zakonczeniu.

Przy cieciu na mokro stosowaé réwnomierny nacisk przy mozliwie statym
posuwie i rownomiernym, obfitym schtadzaniv wodq.

Nie dopuszczaé do cigcia materiatu o innych wtasciwosciach niz przewi-
dziany dla danego typu tarcz.

Nie zaleca sie stosowania tarcz uniwersalnych do ciecia materiatéw
trqcych (takie zastosowanie moze spowodowac szybkie zuzycie sie
segmentéw lub stepienie i przegrzanie tarczy).

W przypadku stepienia sie tarczy (iskrzenie) nalezy jq naostrzy¢ po-
przez krétkotrwate przeciecie materiatu abrazyjnego (np. piaskowca).

I Zasady reklamacji tarcz diamentowych

I Objasnienia symboli

Przecinarka drogowa o niskiej mocy
Przecinarka drogowa o $redniej mocy
Przecinarka drogowa o wysokiej mocy

Przecinarka fazujgca
Przecinarka stolikowa
Pita stotowa

Wiertnica

Pita stotowa
Pita stacjonarna

Przecinarka spalinowa
Wiertnica reczna
Szlifierka kgtowa

Reklamacja bedzie rozpatrywana, gdy tarcza posiada co najmniej 50%
wysokosci segmentu diamentowego.

Podstawq reklamacji nie moze byé tempo zuzywania sie segmentéw
tnqcych wynikajqce z:

- zastosowania innego niz wskazany dla niej rodzaju materiaty,
- szczegdlnych wiasnosci danego rodzaju materiaty,

- stosowania niezalecanej predkosci i gtebokosci ciecia,

- ztego stanu technicznego maszyny,

- nieodpowiedniej techniki ciecia.

W przypadku jakichkolwiek waqtpliwosci prosimy kontaktowaé sie
ze sprzedawcq.

Bruzdownica
Ciecie na mokro
Ciecie na mokro i sucho

Uzywaj ochronnikéw stuchu
Uzywaj okularéw ochronnych
Czytaj instrukcje obstugi
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Parametry techniczne

Moc: 13 KM

Silnik: Honda GX390
Srednica tarczy: 500 mm
Srednica watka: 25,4 mm
Gtebokos¢ ciecia: 18 cm
Waga: 110 kg

Jj TL 350/ Ms 350 JJ TL450/TL 451

Parametry techniczne Parametry techniczne

~ Moc: 2,2 kW Moc: 2,2 kW/3 kW

Napiecie: 230 V Napiecie: 230 V/400 V

Srednica tarczy: 350 mm Srednica tarczy: 450 mm

Srednica watka: 25,4 mm Srednica watka: 25,4 mm -

Diugos¢ cigcia: 50 cm Diugos¢ cigcia: 50 cm

Grubos¢ ciecia: 11 cm Grubos¢ ciecia: 16 cm

Waga: 74 kg Waga: 76 kg/82 kg

MS 350 posiada uchylnq gtowice

'/ NANOTECH DIAMOND
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J TL701A/TL701B

I TL-900

Parametry techniczne

Moc: 4 kW/5,5 kW

Napiecie: 400 V

Srednica tarczy: 700 mm
Srednica watka: 60 mm
Diugosé ciecia: 68 cm

Grubos¢ ciecia: 28,5 cm
Waga: 155 kg

Wymiary stotu: 44 cm x 63 cm
TL 701B wiqcznik na ,,Y”

Parametry techniczne

Moc: 7,5 kW

Napiecie: 400 V

Srednica tarczy: 900 mm
Srednica watka: 60 mm
Diugosé ciecia: 70 cm

Grubos¢ ciecia: 38 cm

Waga: 255 kg

Wymiary stotu: 80 cm x 50 cm
Wiqceznik na ,,Y”
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SZLIFIERKI | ODKURZACZE
PRZEMYSLOWE

SCANMASKIN I

Proponujemy Pafstwumaszyny doszlifowaniaipolerowania betonurenomowanego producenta—szwedzkiejfirmy SCANMASKIN.
Posadzki betonowe sq najczesciej spotykanym typem posadzek w Polsce oraz na swiecie. Swojq popularnos¢ zawdzieczajq
niskiemu kosztowi materiatdéw i stosunkowo prostej technologii ich wykonania. Jednak do tej pory sama posadzka betonowa
czesto nie mogta stuzyé jako powierzchnia docelowa. Z racji swojej niskiej odpornosci na scieranie i wysokiej chfonnosci musia-
ta by¢ pokryta innymi materiatami, jak zywice, ceramika czy ptyty kamienne. Zastosowanie naszych maszyn szlifujgco-pole-
rujqcych z serii SCAN COMBIFLEX oraz narzedzi diamentowych na spoiwie metalicznym i Zywicznym gwarantuje estetyczng
posadzke przypominajgcq wyglgdem polerowany kamien naturalny lub lastryko (w zaleznosci od zastosowanej posypki
i kruszywa). Posadzka taka jest odporna na dziatanie czynnikéw zewnetrznych, jak Scieranie, zanieczyszczenia chemiczne czy
woda. Jednoczesnie polerowany beton jest bardzo tatwy w codziennym uzytkowaniu i konserwacji nawet przez niewykwali-
fikowany personel.

Dzieki wspomnianym parametrom posadzki mogq by¢ stosowane w wigkszosci budynkéw, a w szczegdlnosci w centrach handlo-
wych i logistycznych, w biurowcach, parkingach podziemnych, halach przemystowych, budynkach uzytecznosci publicznej, m.in.
na dworcach, w szkotach czy szpitalach. Zastosowanie naszych produktéw daje mozliwosé nadania nieprzecietnego wyglqdu
nowym posadzkom. Niemniej najbardziej spektakularny efekt przynosi zastosowanie naszej technologii na starych i zuzytych po-
sadzkach, ktére po renowacji wiasciwie w niczym nie ustepujq posadzkom nowym. Bardzo istotnym uzupetnieniem naszej oferty
sq wysokowydaijne odkurzacze przemystowe z serii SCANDUST, dzieki ktérym jest mozliwe bezpytowe szlifowanie i polerowanie
w miejscach, w ktérych w bezposrednim sgsiedztwie odbywa sie normalna praca zaktadu czy centrum handlowego.

NANOTECH DIAMOND v



I SCAN COMBIFLEX 1000RC

Parametry techniczne
Silnik
Moc: 14,4 kW
Natezenie: 32 A
Napiecie: 400 V
Czestotliwosé: 50 Hz

Waga: 650 kg

Parametry robocze

Szerokos¢ robocza: 100 cm
Szerokos¢ talerza: 4 x 24 cm
Obroty talerza: 300-1200/min
Certyfikat: CE

Zastosowanie: zdzieranie, szlifowanie
i polerowanie duzych powierzchni

Zalecane odkurzacze: SD 6000

I SCAN COMBIFLEX 700RC

Parametry techniczne
Silnik
Moc: 7,5 kW
Natezenie: 16 A
Napigcie: 400 V
Czestotliwosé: 50 Hz

Waga: 460 kg

Parametry robocze

Szerokos¢ robocza: 70 cm

Szerokos¢ talerza: 3 x 24 cm

Obroty talerza: 300-900/min

Napiecie uktadu sterujqcego: 24 V
Zasilanie akumulatorowe

Zasilanie pilota: bateria Li-lon
Czestotliwos¢ fal radiowych: 433-434 MHz
Zbiornik wody: opcjonalnie

Certyfikat: CE

Zastosowanie: duze powierzchnie

'/ NANOTECH DIAMOND
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I SCAN COMBIFLEX 650

Parametry techniczne
Silnik
Moc: 7,5 kW
Natezenie: 16 A
Napigcie: 400 V
Czestotliwosé: 50 Hz

Waga: 320 kg

Parametry robocze

Szerokos¢ robocza: 65 cm
Szerokos¢ talerza: 3 x 21 ecm
Obroty talerza: 350-1100/min
Zbiornik wody: opcjonalnie

Certyfikat: CE

Zastosowanie: duze powierzchnie

I SCAN COMBIFLEX 500 PD

Parametry techniczne

Silnik

Moc: 4 kW
Natezenie: 8 A
Napiecie: 400 V
Czestotliwos$é: 50 Hz

Waga: 170 kg

Parametry robocze

Szerokosé robocza: 50 cm
Szeroko$é talerza: 3 x 18 cm
Obroty talerza: 300-1100/min
Certyfikat: CE

Zastosowanie: mate i srednie powierzchnie



I SCAN COMBIFLEX 450

Parametry techniczne
Silnik
Moc: 1,5 kW
Natezenie: 8,7 A
Napigcie: 230 V
Obroty: 1430/min
Czestotliwosé: 50 Hz

Waga
Maszyna szlifujgca: 60 kg
Uchwyt: 20 kg

Parametry robocze
Szerokos¢ robocza: 45 cm
Szerokos¢ talerza: 15 cm
Obroty talerza: 950/min
Certyfikat: CE

Zastosowanie: mate i $rednie powierzchnie

I SCAN COMBIFLEX 450 NS

Parametry techniczne
Silnik
Moc: 2,2 kW
Natezenie: 10 A
Napiecie: 230 V
Czestotliwos$é: 50 Hz

Parametry robocze

Waga: 100 kg

Szerokosé robocza: 45 cm
Szeroko$é talerza: 3 x 15 cm
Obroty talerza: 950/min

Certyfikat: CE

Zastosowanie: mate i $rednie powierzchnie

'/ NANOTECH DIAMOND



I SCAN COMBIFLEX 330/330EG

Parametry techniczne
Silnik
Moc: 2,2 kW
Natezenie: 12 A
Napiecie: 230 V
Czestotliwosé: 50 Hz

Parametry robocze
Szerokosé robocza: 33 cm
Szeroko$é talerza: 1x33 cm
Waga: 65 kg

Obroty: 1430/min

Certyfikat: CE

Zastosowanie: krawedzie i mate powierzchnie



I FREZARKA NTD FB 200 E1 / FB 200 E3 / FB 200 S

Parametry techniczne
Silnik
Moc: 2,2 kW / 3 kW / 5,5 KM
Napiecie: 230 V / 380 V / Honda GX160
Obroty: 1430/min
Czestotliwosé: 50 Hz

Parametry robocze
Szerokos¢ robocza: 20 cm
Waga: 70 kg / 74 kg /7 4kg
Certyfikat: CE

Wyprodukowano w UE

Dodatkowy beben: dostepny na zaméwienie
Inne dostepne szerokosci robocze: 25 cm i 30 cm

I SZLIFIERKA NTD B300

Parametry techniczne
Silnik
Moc: 2,2 kW /3 kW
Napiecie: 230 V/400 V
Obroty: 1430/min
Czestotliwosé: 50 Hz

Parametry robocze
Szerokos¢ robocza: 250 cm

Certyfikat: CE

Wyprodukowano w UE

'/ NaNoTecH DIAMOND



I SCAN DUST 6000

Parametry techniczne

Rozmiar: 1140 x 720 x 1775 cm

Waga: 206 kg

Moc: 5,5 kW, 400 V

Wydaijnoéé: 600 m®/h

Podcisnienie: 390 mbar

Dlugoéé¢ weza: 10,4 m

Srednica wlotu: 76 mm/50 mm

Catkowita powierzchnia filtra: 2,28 m2/5 m?
Rozruch: dwustopniowy

I SCAN DUST SEPARATOR 6000

zalecany do Scan Dust 6000

I SCAN DUST 3000

Parametry techniczne

Rozmiar: 90 x 60 x 170 cm

Waga: 80 kg

Moc: 3 kW, 400 V

Wydaijnoéé: 320 m®/h

Podci$nienie: 260 mbar

Pojemnosé¢ worka: 260 |

Powierzchnia filtra wstepnego: 4,8 m?
Powierzchnia filtra HEPA: 1 x 0,5 m?



I SCAN DUST 2800

Parametry techniczne

Rozmiar: 51 x 80 x 112 ecm

Waga: 30 kg

Moc: 2,8 kW

Wyddaijnoéé: 420 m®/h

Podcisnienie: 230 mbar

Pojemno$é worka: 35 |

Powierzchnia filira wstepnego: 2,1 m?
Powierzchnia filtra HEPA: 2 x 0,5 m?

SCAN DUST SEPARATOR 3000

zalecany do Scan Dust 2800 i Scan Dust 3000

I SCAN DUST 1300

Parametry techniczne

Rozmiar: 48 x 48 x 105 cm

Waga: 20 kg

Moc: 1,3 kW

Wydaijnoéé: 230 m®/h

Podcisnienie: 203 mbar

Pojemnosé worka: 35 |

Powierzchnia filtra wstepnego: 1,7 m?
Powierzchnia filtra HEPA: 1 x 0,5 m?

'/ NANOTECH DIAMOND
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I 680GC

Parametry techniczne

Pojemnos$é i rodzaj silnika: 80 cm3,
silnik 2-suwowy

Moc silnika: 3.7 kW (5.0 KM)

Waga: 9.6 kg

Dostepne prowadnice: 30cm lub 35cm
Rodzaj tancucha: MAX

I 695GC

Parametry techniczne

Pojemnos¢ i rodzaj silnika: 94 cm3, silnik 2-suwowy
Moc silnika: 4.8 kW (6.4 KM)

Waga: 11.2 kg

Dostepne prowadnice: 35¢cm lub 40 cm

Rodzaj tancucha: MAX

I 695F4

Parametry techniczne

Pojemnos¢ i rodzaij silnika: 94 cm3, silnik 2-su-

wowy
Moc silnika: 4.8 kW (6.4 KM)
Waga: 9.6 kg

Dostepne prowadnice: 35cm lub 40 cm
Rodzaj tancucha: ProForce (F4), PowerGrit

'/ NaNoTecH DIAMOND



I 880F4 / 880F4-FL

Parametry techniczne

Przeptyw oleju: 30 |/m lub 45 |/m

Moc silnika: 11.5 KM

Waga: 12.4 kg

Dostepne prowadnice: 25¢m (tylko ProForce), 38cm,
50cm, 63cm

Rodzaj tancucha: ProForce (F4), PowerGrit

880F4-FL umozliwia ptaskie ciecie od 4,8 mm od
ptaszczyzny $ciany lub posadzki

I 814PRO

Parametry techniczne

Przeptyw oleju: 30 |/m

Moc silnika: 11.5 KM
Waga: 6.8 kg

Dostepne prowadnice: 33cm
Rodzaij tancucha: TwinPRO

I AGREGAT

Agregat hydrauliczny Powerpack ICS® jest niezawod-
nym, samowystarczalnym zrédtem energii hydraulicznej
gwarantujge najwyzszej jakosci system chtodzenia.
Funkcjonalna i ergonomiczna konstrukcja agregatu
umozliwia bezproblemowy transport do kazdego
miejsca pracy.

Parametry techniczne

Model: P95 13.5 kW Powerpack
Przeptyw oleju: 20 lub 30 |/min
Cisnienie robocze: ok. 140 bar

NaNoTecH DIAMOND '/



POWER

UTiLITY SAW CHAIN

Korzysci naszej technologii Materiaty

* Punktowy dostep * Rury stalowe

* Zredukowanie wymiaréw wykopu * Rury zeliwne

* Skrécenie czasu pracy * Rury PCV

* Zmniejszenie wysitku operatora * Rury z kompozytowe

* Utatwiona kontrola ciecia (m.in. Hobas, Amitech)

* Poprawa bezpieczenstwa pracy

LANCUCHY POWERGRIT

PowerGrit® Utility Saw Chain jest rewolucyjnym pro-
duktem zaprojektowanym po to by zmieni¢ sposéb
cigcia rur i innych mediéw. Dzigki naszej technologii
bedziesz mégt wykonac ciecie rur stalowych czy pla-
stikowych szybciej, tatwiej oraz bezpieczniej niz in-
nymi tradycyjnymi metodami. W naszych pitach wy-
korzystujemy opatentowany tancuch z segmentami
diamentowymi wykonanymi w technologii lutowania
prézniowego w potqgczeniu z niezwykle solidng kon-
strukcjq ogniw stalowych. Technika PowerGrit wyjqt-
kowo sprawdza sie w miejscach trudnodostepnych.
Pita ICS umozliwia przecinanie catej rury przy po-
dejsciu z jednej strony, bez potrzeby wykonywania
petnej odkrywki. Nasze rozwiqzanie redukuje czas
niezbedny do przygotowania wykopu, ogranicza
wysitek operatora oraz skraca catkowity czas wyko-
nywanego zadania.
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www.ntdpoland.pl

NanoTech Diamond Sp. z o.o.

ul. Okretowa 4, 01-309 Warszawa

tel.: 22 398 20 23 ¢ fax: 22 398 23 10
e-mail: office@ntdpoland.pl



